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FICHA TECNICA DE MATERIAL

Tubo de Polietileno de Alta Densidade (PEAD)

0 tubo de polietileno de alta densidade (PEAD) conduz agua, esgoto, efluentes e fluidos industriais sob pressao com juntas soldadas por
termofusdo ou eletrofusdo, que dispensam as juntas elasticas, onde costumam ocorrer vazamentos. E flexivel, resistente ao impacto e imune
a corrosao eletroquimica. A Plastireal trabalha com as resinas PE-80 e PE-100, em toda a faixa usual de diametros e classes de pressao, além
das conexdes para a montagem da rede.

PI'OPI'IEdadES tecnlcas Grandezas mensuraveis sdo apresentadas com suas respectivas unidades.
CLASSIFICACAO, PRESSAO € NORMAS DESEMPENHO MECANICO
Resinas PE-80 e PE-100 (polietileno de alta Tensdo de escoamento 219 MPa (IS0 6259)
densidade)
Alongamento 2350%

MRS (resisténcia minima PE-80: 8 MPa; PE-100: 10 MPa

requerida)

Médulo de tracdo 1.000 a 1.300 MPa (curto prazo)
Tensdo de projeto (C = 1,25) PE-80: 6,3 MPa; PE-100: 8,0 MPa

Coeficiente de Poisson =0,4 (adimensional)
Classes de pressdo PN 3,2 a PN 25 (bar), conforme SDR e resina

o Resistencia hidrostaticaa 20 - pe go: 9,0 MPa; PE-100: 12,0 MPa

Faixa de diametros DE 20 a 630 mm; SDR 41 a SDR 6

Resisténcia hidrostatica a 80

° PE-80: 4,0 MPa; PE-100: 5,0 MPa

Vida atil de projeto igg:{‘;’s a20°C(IS0 4427 / ABNT NBR °C/1.000 h

Propagacao lenta de fissura

(IS0 13479, 80 °C) 2500 h; 28.760 h no PE 100-RC

U — ISO 4427-1/-2/-3, DIN 8074, ABNT NBR
u € referenc 15561, NTS 048 e NTS 194 (SABESP)

Muito alta, inclusive em temperaturas

Faixas azuis para dgua, amarelas para gas, Resisténcia ao impacto negativas

Identificacdo por cor
ocre para esgoto

PROPRIEDADES FiSICAS, TERMICAS € HIDRAULICAS OPERAGRO EGORNECIMENTO

Temperatura de trabalho do 0 a 40 °C; acima de 20 °C aplicar o fator de

Densidade do composto 20,950 g/cm® sistema reducio da ISO 13761
indice de fluidez (190°C/ 5 . . Permitida em campo; raio minimo conforme
ke) 0,22a1,4g/10 min Curvatura a frio SDR e temperatura
Teor de negro de fumo 2,0 a 2,5% (protecdo UV) Golpe de ariete Atenuado pelo baixo médulo de elasticidade
Dispersdo do negro de fumo  Grau <3 (ISO 18553 5 iuncs Termofuséo de topo, eletrofusdo, flange e
. ¢ ( ) Métodos de juncdo conexdes mecanicas
I;B"opfc;je InCUEAClloXICacaD 220 min Formas de fornecimento Barras de 6 m; bobinas de DE 20 a 125 mm
(SDR 17 a 6)
Condutividade térmica 0,37 W/m-K

Resisténcia quimica Exce'lente a acidos, basc.es, sais e efluentes;
avaliar solventes organicos

Dilatacdo térmica linear 0,22 mm/(m-°C)

Formulacdo disponivel; solicitar declaracido do

Contato com agua potavel lote

Rugosidade absoluta
(Colebrook-White) 0,003 mm

Coeficiente de Manning (n) 0,009

Coeficiente de Hazen-
Williams (C) 150

Os valores apresentados sdo tipicos e referenciais. Para dimensionamento, certificacées ou condicdes criticas, confirme a formulacao, o processo, o lote e a documentacdo
técnica com a equipe Plastireal.
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MEDIDAS E CLASSES DE PRESSAO

Cada classe SDR define a espessura de parede e a pressao nominal. Localize o diametro

Tubo de Polietileno de Alta Densidade (PEAD) externo e leia a espessura e o peso por metro na coluna da classe desejada.

Tabela de tubos de PEAD (PE'8° e PE-1 00) Espessura de parede (ESP) e peso por metro (PESO) em cada classe de pressio.
SDR 41 SDR 33 SDR 26 SDR 21 SDR 17 SDR 13,6 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4 SDR 6

[ {1] PN 3,2 PN 4 PN5 PN 6 PN 8 PN 10 PN 12,5 PN 16 PN 20 PN 25

PE-100 ) PN 5 PN 6 K] PN 10 PN12,5 PN 16 PN 20 PN 25 -
13 ESP PESO ESP PESO ESP PESO ESP PESO ESP PESO ESP PESO ESP PESO ESP PESO ESP PESO ESP PESO
20 - - - - - - 2 0,11 2,3 0,13 3 0,15 3.4 0,18
25 - - - - - 2 0,15 2,3 0,17 3 0,2 3,5 0,24 4,2 0,28
32 - - - - 2 0,19 2,4 0,23 3 0,28 3,6 0,32 4,4 0,39 54 0,45
40 - - - 2 0,24 2,4 0,29 3 0,35 3,7 0,43 4,5 0,5 5.5 0,61 6,7 0,7
50 - - 2 0,3 2,4 0,37 3 0,45 3,7 0,54 4,6 0,66 5,6 0,78 6,9 0,93 8,3 1,08
63 - - 2,5 0,49 3 0,57 3,8 0,71 4,7 0,87 58 1,04 7.1 1,23 8,6 1,48 10,5 1,72
75 - 2,3 0,53 2,9 0,67 3,6 0,82 4,5 1,01 5.6 1,23 6.8 1,48 8,4 1,76 10,3 2,1 12,5 2,44
90 2,2 0,62 2,8 0,77 3,5 0,97 4,3 1,17 5.4 1,45 6,7 1,76 8,2 2,11 10,1 2,5 12,3 3,03 15 3,51
110 2,7 0,92 3.4 1,15 4,2 1,45 53 1,76 6,6 2,15 8,1 2,63 10 3,13 12,3 3,76 15,1 4,5 18,3 5,23
125 3,1 1,19 3,8 1,48 4,8 1,86 6 2,25 74 2,78 9,2 3,39 11,4 4,06 14 4,83 17,1 5,81 20,8 6,74
140 3.4 1,49 4,3 1,86 54 2,3 6,7 2,82 8,3 3,45 10,3 4,24 12,7 51 15,7 6,07 19,2 73 23,3 8,46
160 3,9 1,95 4,9 2,43 6,2 3,02 77 3,69 9,5 4,5 11,8 5,52 14,6 6,65 17,9 79 21,9 9,51 26,6 11,03
180 4,4 2,47 5.5 3,07 6,9 3,81 8,6 4,64 10,7 5,69 13,3 7 16,4 8,4 20,1 9,99 24,6 12,03 29,9 13,95
200 4,9 3,05 6,1 3,79 7.7 4,67 9,6 5,75 11,9 7,02 14,7 8,64 18,2 10,36 22,4 12,38 274 14,82 33,2 17,22
225 5.5 3,86 6,9 4,8 8,6 5,93 10,8 727 13,4 8,9 16,6 10,89 20,5 13,11 25,2 15,6 30,8 18,79 374 21,91
250 6,1 4,76 7,7 5,93 9,6 733 11,9 8,89 14,8 10,98 18,4 13,48 22,7 16,19 27,9 19,27 34,2 23,15 41,5 26,89
280 6,9 5,98 8,6 743 10,7 9,14 134 11,23 16,6 13,71 20,6 16,87 25,4 20,29 31,3 24,23 38,3 29,07 46,5 33,73
315 77 7,59 9,7 9,41 12,1 11,63 15 14,11 18,7 17,36 23,2 21,36 28,6 25,67 35,2 30,56 43,1 36,76 52,3 42,69
355 8,7 9,65 10,9 12,04 13,6 14,69 16,9 17,91 21,1 22,1 26,1 27,06 32,2 32,57 39,7 38,87 48,5 46,65 59 54,8
400 9,8 12,22 12,3 15,13 15,3 18,61 19,1 22,84 23,7 28,03 29,4 34,39 36,3 41,35 44,7 49,33 54,7 59,24 66,5 69,6
450 11 15,47 13,8 19,97 17,2 24,63 21,5 30,1 26,7 36,87 33,1 45,35 40,9 54,54 50,3 64,95 61,5 75,2 -
500 12,3 19,02 15,3 24,59 19,1 30,36 23,9 37,14 29,7 45,55 36,8 55,98 45,4 67,28 55,8 78,1 68,3 92,8 -
560 13,7 23,86 17,2 30,91 21,4 38,01 26,7 46,48 33,2 57,07 41,2 70,09 50,8 84,41 62,5 101,5 - -
630 15,4 30,17 19,3 39,13 24,1 48,12 30 58,72 37,4 72,28 46,3 88,7 57,2 103 70,3 126,3 - -

@ Barra ou bobina @ Barrade6m

Medidas em mm e peso em kg/m. SDR = relacdo entre diametro externo e espessura nominal de parede. PN = pressdo nominal em bar (1 bar = 1,02 kgf/cm?), conforme a resina utilizada.

Os valores apresentados sdo tipicos e referenciais. Para dimensionamento, certificacées ou condicdes criticas, confirme a formulacao, o processo, o lote e a documentacdo técnica com a equipe Plastireal.
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